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Digitaler Datenfluss

DNC-/PDM-System steigert Produktivitiat der CNC-Fertigung

JUORGEN WIDMANN

ohe Produktivitit und ein

grofler Durchsatz in der

CNC-Fertigung wird in der
Praxis durch Hightech-Maschinen
und Sonderwerkzeuge erreicht. Oft-
mals wird dabei der Produktivitats-
gewinn im Sekunden- und Minu-
tenbereich durch hohe Investitions-
kosten teuer erkauft. Bei allen Wirt-
schaftlichkeitsbetrachtungen
Maschinen- und Werkzeugherstel-
lern bleibt das Produktionsumfeld
falschlicherweise unberiicksichtigt.
Oftmals wiirden viele dieser Be-
trachtungen sehr viel schlechter aus-
fallen, wiirde man realistische Ma-

von

schinenlaufzeiten und Produktions-
fehler in die Betrachtung einbezie-
hen. Haufig entstehen Maschinen-
stillstinde und Qualititskosten auf
Grund fehlender oder mangelhafter
Daten und Fertigungsinformatio-
nen.

Zur Vermeidung von Produk-
tionsstorungen muss der Informa-
tions- und Datenfluss vom Kunden
bis in die Produktion reibungslos
und revisionssicher funktionieren.
Durch die stindig steigende Daten-
und Informationsflut sind Dateiver-
zeichnisse mit der Verwaltung und
Organisation der Dateien iiberfor-
dert. Das auf SQL-Datenbanken ba-
sierende Dokumentenmanagement
fiir Produkt- und Produktionsdaten
Camback professional ermoglicht
die versionssichere Verwaltung und
Organisation beliebiger Dateifor-
mate (Bilder 1 und 2). Die integrier-
te liickenlose versionstibergreifende
Anderungsdokumentation der Da-
teien ermdglicht, den gesamten Le-
benslauf eines Produktes abzubil-

Jiirgen Widmann ist Projektleiter der Evo
Informationssysteme GmbH in 73568 Dur-
langen, Tel. (0 71 76) 4 52 90-0, info@
evo-solutions.com
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den. Zeitintensive Suche im Datei-
verzeichnis und aufwendiger Datei-
vergleich gehoren somit der Vergan-
genheit an.

Nahezu perfekt ist die Datenver-
netzung mit der Maschinenebene
gelost. Mit dem DNC-Zusatzmodul
ermoglicht es die direkte Kommuni-
kation zwischen den CNC-Maschi-
nen und dem datenbankgestiitzten
Dokumentenmanagementsystem.
Die Dateniibertragung erfolgt iiber
das firmeninterne TCP/IP-Netzwerk
mittels CAT5-Kabel oder per Funk
(WLAN). Im Systemhintergrund
wird die Datenkommunikation mit
den Maschinen automatisch proto-
kolliert und dokumentiert. Auch &l-
tere Maschinen mit seriellem An-
schluss (RS 232) lassen sich in das
Netzwerk integrieren, indem diese
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Bild 1: Informationen werden zur richtigen
Zeit am richtigen Ort in der erforderlichen
Form zur Verfiigung gestellt.

per industrieller COM-Server kos-
tengiinstig nachgeriistet werden. Mit
dem Einsatz des PDM-/DNC-Sys-
tems kann die Vision von ,autono-
men Produktionsbereichen“ reali-
siert werden. Im automatisierten
DNC-Betrieb wird der Maschinen-
bediener in die Lage versetzt eigen-
standig das fiir die Produktion frei-
gegebene NC-Programm, das fur
seine Maschine bestimmt ist, direkt
von der Maschine aus abzurufen.
Teure Industrie-PCs an den Maschi-
nen sind dazu nicht erforderlich,
weil die Programm-Anforderung
von der vertrauten Bedienoberfliche
der Steuerung aus erfolgt.

Archivieren der Programme
erfolgt automatisch

Auch die Ablage eines an der Ma-
schine erstellten beziehungsweise
gednderten CNC-Programms zur
Archivierung erfolgt vollautoma-
tisch. Mit dem Zurticksenden des

NC-Programms an das DNC-/



Bilder: Evo Informationssysteme
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1 Bild 2:

Per Produkt-
datenmanage-
ment konnen
alle fiir die Pro-
duktrealisie-
rung erforder-
lichen Dateien
und Informa-
tionen verwal-
tet und bereit-
gestellt wer-
den.
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PDM-System wird dieses automa-
tisch beim entsprechenden Artikel
und der zugehorigen Aufspannung
abgelegt und archiviert.

Im Mehrschichtbetrieb ermog-
licht diese autonome Arbeitsorgani-
sation die Anderung der Auftrags-
reihenfolge an einer Maschine, ob-

wohl die Arbeitsvorbereitung oder
Produktionsplanung unbesetzt ist.
Durch das Produktdatenmanage-
ment (PDM) koénnen alle fiir die
Produktrealisierung erforderlichen
Dateien und Informationen verwal-
tet und bereitgestellt werden. Aus
dem Datenchaos im Datei-Explorer

[SPANENDE FERTIGUNG [LUDITRITY

wird ein transparentes Informa-
tionssystem, das die richtigen Infor-

mationen zur rich-
tigen Zeit, am rich-
tigen Ort in der er-
forderlichen Form
bereitstellt.  Ziele
beim PDM-/
DNC-Einsatz sind
vor allem kiirzere
Durchlaufzeit,
automatisierte
CNC-Dateniiber-
tragung, liickenlo-
se  Dokumenta-
tion, transparente

Dokumentenstruktur

FAZIT

» Die Datenubertragung erfolgt
Uber das firmeninterne TCP/IP-
Netzwerk

» Administrationsaufwand fir die
Arbeitsvorbereitung wird deut-
lich reduziert

» Die Anderungsdokumentation
bildet den gesamten Lebens-
lauf eines Produktes ab

und revi-

sionssichere Dateiverwaltung. IMIM

www.maschinenmarkt.de

» Evo Informationssysteme
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» Test-Installation



